® SPORTPLAKETTEN 2017

Erstes Lehrjahr der Elfenbeinschnitzer und Drechsler der
Berufsfachschule fir das Holz und Elfenbein verarbeitende
Handwerk
‘ in Michelstadt



GUTE PLANUNG - GUTE ARBEIT :




SCHRITT 1:
DIE RINDEROBERSCHENKELKNOCHEN WERDEN
AUSGESUCHT UND ZURECHT GESAGT.




SCHRITT 2:
DIE KNOCHENSTUCKE WERDEN RECHTWINKLIG
ANGESCHLIFFEN.
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SCHRITT 3:

DIE KNOCHENSTUCKE WERDEN AUF DEN 90 GRAD
WINKEL GEPRUFT, NACH FARBE SORTIERT, MIT
KREPPBAND ZUSAMMENGEKLEBT UND DIE
KANNTEN WERDEN ABGESAGT.
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SCHRITT 4:
HOLZLEIM WIRD AUF DIE KNOCHENSTUCKE

AUFGETRAGEN, DIE WIEDERUM AUF
QUADRATISCHE MDF-ZUSCHNITTE GELEIMT

WERDEN.




SCHRITT o:

DIE AUFGELEIMTEN KNOCHENSTUCKE WERDEN IN
DER SUPPORTDREHBANK EINGESPANNT, AUF
DURCHMESSER UND HOHEN MAB ABGEDREHT UND
GESCHLIFFEN.




SCHRITT 6:

DIE ABGEDREHTEN PLAKETTEN WERDEN MIT
HILFE EINER SCHABLONE AN DER KOPIERFRASE
GEFRAST.




SCHRITT 7:
DANACH WERDEN DIE PLAKETTEN VORSICHTIG
VON DEN MDF-ZUSCHNITTEN GETRENNT.




SCHRITT 8:

DIE UNTERSCHIEDLICHEN BOHRUNGEN FUR
BRONZE, SILBER UND GOLD WERDEN MIT DER
STANDERBOHRMASCHINE GESETZT.




WAHRENDDESSEN WURDEN DIE MESSING- UND
NEUSILBERKNOPFE AN DER METALDREHBANK
GEDREHT UND ABGESAGT. ANSCHLIEBEND WURDE
EIN TEIL DER MESSINGKNOPFE VERGOLDET.




SCHRITT 9:
DIE KNOPFE WERDEN IM ANSCHLUSS IN DIE
BOHRUNGEN DER PLAKETTEN EINGEKLEBT.




SCHRITT 10:
AN DER METALLDREHBANK WERDEN BEREITS

BESCHRIFTETE ACRYLGLASBLOCKE IN ZWEI
SCHRITTEN AUF DAS MAS DER PLAKETTE

AUSGEDREHT.
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SCHRITT 11:

DIE FERTIGEN PLAKETTEN WERDEN MIT WENIGEN
TROPFEN EPOXYDHARZ IN DAS BESCHRIFTETE
ACRYLGLAS MIT GROBER VORSICHT EINGESETZT.




SCHRITT 12:
NACH DEM AUSGIEBEN WERDEN DIE

SPORTPLAKETTEN AUSGEBLASEN, GESAUBERT

UND SORGFALTIG VERPACKT.
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FERTIG




DAS TEAM GRATULIERT DEN
PREISTRAGERN HERZLICH!




